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Verleimung von Lautsprecher-Gehausen mit
Furnier-Oberflache und 45-Grad-Gehrungen

Idee und Bilder: Bernd Dorfler

Das Thema ,,Echtholz-furnierte Oberflachen
bei Lautsprechergehausen” ist breit gefa-
chert und unglaublich facettenreich. Jeder,
der sich schon einmal etwas naher damit
befasst hat, steht Anfangs vor einem Berg
an Informationen: So muss es, so konnte
es, so sollte es gemacht werden.

> Die Methode des nachtraglich furnierten Gehauses ist mitt-
lerweile hinlanglich bekannt und in HOBBY HiFi auch mehr-
fach ausgiebig beschrieben worden. An dieser Stelle soll
erklart werden, wie mit bereits fertig furnierten Platten-Werk-
stoffen umzugehen ist. Diese sind im Holzfachhandel und
mitunter sogar in gut sortierten Baumarkten in unterschied-
lichsten Holzarten erhaltlich. Das teils hervorragende Preis-
Leistungs-Verhéaltnis macht den Gehausebau mit diesen Plat-
ten erst recht interessant.

Als Tragermaterial kommt im glinstigeren Fall Spanplatte zum
Einsatz, im gehobenen Preissegment auch MDF oder Sperr-
holz bzw. Multiplex. Der angenehme Nebeneffekt ist die in
der Regel exakt kalibrierte Starke der Plattenwerkstoffe, die
zudem bereits fertig verschliffen sind. Von zwolf Gber 16 und
19 bis hin zu 25 Millimetern Materialstéarke sind die gangigen
Starken verfiigbar. Die in HOBBY HiFi veréffentlichten Gehau-
se-Bauplane basieren auf diesen Standard-Plattenstarken, so
dass ein Umrechnen der AuRenkontur, wie es bei anderen Ma-
terialstarken als im Plan angegeben erforderlich ware, entfallt.

Das Ganze hat aber auch einen ,Haken“: Die Furnierstarken die-
ser fertigen Plattenwerkstoffe betragen meist nur wenige Zehntel
Millimeter — je nach Holzart sind lediglich 0,3 bis 0,5 mm Furnier-
starke Ublich, womit der glnstige Preis plausibel wird. Furniere
werden hingegen Ublicherweise in 0,6 bis 0,8 mm Starke ge-
schnitten, und Sagefurniere bieten sogar noch deutlich grofere
Materialstarken. Dann kann man sogar die Gehausekanten recht
groRziigig brechen bzw. verrunden, ohne gleich ,durch” zu sein.

Damit ist klar, dass bei der Verarbeitung fertig furnierter Plat-
ten immer besondere Sorgfalt vonnéten ist, da eine eventuelle
Beschadigung der Oberflache nicht einfach durch Beischleifen
korrigierbar ist; bei zu forschem Einsatz des Bandschleifers
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Gehéuséauéati des WaveMon 146 vbn Bb-Audiodesign, géfertigt
aus Furnier-Spanplatten und schwarzem MDF

ist das Furnier schnell komplett abgetragen, und der Span-
platten-Untergrund blitzt durch.

Ein Ausbessern von Druckstellen oder Kratzern ist wegen der
geringen Starke des Furniers also haufig nicht moglich und hat
den beriihmten ,Ausschuss” zur Folge. Druckstellen kénnen
zwar angefeuchtet werden; ob aber die Oberflache dann wie
gewiinscht aufquillt und der Schaden nach Trocknung und vor-
sichtigem Feinschliff ausgemerzt ist, das ist immer ein Stiick
weit Gliickssache. Vorsichtige Handhabung ist also angera-
ten; sinnvoll ist beispielsweise beim Ablegen der fertig zuge-
schnittenen Platten immer, die Sichtseiten aufeinander zu le-
gen, nattrlich ohne Staub, Sdgemehl oder Spane dazwischen.
Eine Beschadigung der dann offen liegenden Innenseiten ist
weniger dramatisch und fallt spater nicht mehr auf.

Zu beachten ist, dass furnierte Platten haufig eine A- und eine
B-Seite aufweisen: Man sollte beide Seiten zunachst in Augen-
schein nehmen und entscheiden, welches die schonere, fur
die Gehause-Oberflache besser geeignete Seite ist.

Die meisten Fehler werden beim Verleimen der Gehause ge-
macht. Am Beispiel des WaveMon 146 zeigen wir hier auf die
grundsatzliche Vorgehensweise.



45 GRAD

Bei fertig furnierten Plattenwerkstoffen
muss das Gehause komplett mit im Win-
kel von 45 Grad angeschragten Verleim-
kanten aufgebaut werden, um offene
Stirnkanten ohne Furnier, an denen der
Trager-Werkstoff zu sehen ist, zu vermei-
den. Wer Uber eine prazise arbeitende
Tischkreissage verfugt, bekommt solche
45-Grad-Schnitte selbst hin; Baumark-
te sind damit haufig Uberfordert. Der
Schreiner des Vertrauens ist der besser
geeignete Ansprechpartner, und fertig
zugeschnittene Gehausebausatze mit
den passenden Gehrungen sind die Ide-
allésung. Die Aufbaumethode mit Geh-
rungsfugen und nicht furnierten Platten
haben wir in HOBBY HiFi 3/2021 aus-
flhrlich beschrieben.

Wegen des diinneren Furniers kann der
Korpus nach dem Verleimen nur noch
fein verschliffen werden. Grobere Ein-
griffe in die Oberflache sind nicht mog-
lich. Deshalb missen Zuschnitte exakt
passen —im Gegensatz zu einem Rohge-
hause konnen Uberstéande und MaRun-
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genauigkeiten nicht einfach abgespach-
telt und beschliffen werden.

VORSICHT MIT DEM LEIM

Essenziell ist der eigentliche Verleimvor-
gang. Unbedingt vermieden werden muss,
dass austretender Leim auf die Sichtsei-
ten des Gehauses gelangt. Weifdleim hat
namlich die Eigenschaft, selbst in kleinste
Poren zu kriechen und diese auszufillen.
Nach dem Trocknen kann er nicht mehr
restlos abgeschliffen werden — zuvor ist
die Furnierschicht bereits durchgeschlif-
fen, und der unschéne Untergrund kommt
zum Vorschein.

Spatestens beim Finish des Gehauses
mit Lack oder Ol werden solche Stellen
immer sichtbar. Bei mehreren Schichten
Klarlack kann man noch etwas kaschie-
ren, bei gedlten Oberflachen kann es je
nach Holzart jedoch zu mehr oder weniger
eklatanten Farbunterschieden kommen,
was das Endresultat dann mehr oder we-
niger fleckig erscheinen lasst. Das ist
umso argerlicher, als dies mit wenig Auf-
wand zu vermeiden gewesen ware.

Schritt 1: Samtliche Stellen, an denen Klebstoff austreten kann, werden bis an die Klebekante
heran mit Kreppband abgedeckt. Hier bitte nicht am falschen Ende sparen: Billiges Kreppband
kann durch eventuelles Ablésen des Klebefilms den gleichen Effekt wie austretender Leim ver-
ursachen, oder der Leim kriecht unter nicht optimal haftendes Kreppband. Dichtes Malerkrepp
ist hier unbedingt zu favorisieren. Dieses gibt es in Blau, Gelb und Grin im Malerfachhandel.

-

Schritt 2: Die Rﬂckwand-AuB'enseitbe wird auf ihrem Umfang mit Paketklebeband beklebt, so
dass dieses zur Halfte Ubersteht.
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WERKSTATTPRAXIS:
GEHAUSE AUS FURNIERTEN
PLATTEN

- Schritt 4: Setzen Sie die an die Rick-
wand angrenzenden Gehéauseteile, also
- Seitenwande, Boden und Deckel mit

~ den spitz zulaufenden AuBenkanten der
- Gehrungen an die entsprechenden Geh-
~ rungen der Rickwand und legen Sie sie
dann ab. Die im Bild sichtbaren Nuten
nehmen die Innenverstrebung des Ge-
hauses und den Bassreflexteiler auf.

Schritt 3: Drehen Sie die mit Paketkle-
beband versehene Rickwand um und
legen Sie sie mit der spateren Sichtsei-
te auf eine hinreichend grofe, ganz
ebene und saubere Arbeitsflache.

Schritt 6: Wenn alles passt, wird das Gehause wieder auseinan-
_der geklappt und flach gelegt. Alle Leimfugen werden mit Weif-

~ leim satt eingestrichen — ob mit einem Pinsel oder mit den Fin-
gern, ist Mentalitatssache. Wasserfester Leim ist zu bevorzugen,
da er spéter keine Luftfeuchtigkeit aufnimmt und folglich auch
nicht aufquillt. Propellerleim ist ebenfalls bestens geeignet — der
heift schlieflich so, weil man damit einen Propeller verleimen
und mit diesem dann auch durch feuchte Wolken fliegen kann,
ohne dass er sich gleich aufzuldsen beginnt.

v : Das Gehause wird erneut zusammengeklappt und mit Kreppband

DI P — fixiert. Dieses wird unter kraftigem Zug aufgeklebt, damit es die
Schritt 5: Trockenes Anklappen der Gehauseteile ermoglicht zu prifen, Leimfugen gut zusammenpresst. Der Ubertretende Leim braucht
ob alles einschlieBlich des Geh&use-Innenlebens, Verstrebung und nicht abgewischt zu werden (es sein denn, Laufer bedrohen die un-
Bassreflexteiler, passt. Dabei wird das Paketklebeband auf den Sei- geschitzte Furnierflache) — das erledigt sich von selbst mit dem
tenwanden, Boden und Deckel sorgfaltig angerieben. Abziehen des Klebebandes nach dem Ausharten.
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Schritt 7: Nach dem Trocknen des Leims und Entfernen aller Klebebander sehen die Kanten wie
auf dem Bild zu sehen aus. Jetzt kann das Gehause mit feinem Schleifpapier (Kérnung 220
oder feiner) verschliffen und die Kanten nach Bedarf minimal verrundet werden. Sollten noch
groRere Lucken an den Kanten bestehen, kénnen diese sehr vorsichtig mit einer Mischung aus

Schleifstaub und Holzleim verspachtelt werden. Alternativ kann hier mit farblich passendem
Holzkitt nachgearbeitet werden. Diesen Kitt mit ganz wenig Holzleim zu vermischen verbessert
dessen Haftfahigkeit. Hier gilt wie bei der Verleimung: keine Flllmasse auf den Sichtflachen!
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Schritt 8: Sofern die Front abweichend vom Gehause aus schwarzem MDF besteht, wird diese A\

fein geschliffen und werden die Kanten gebrochen, bevor sie auf das Gehause geleimt wird. 1r p
Dieses Vorgehen vermeidet schwarzen Schleifstaub in den Poren des Furniers, der dort einen p eer I eSS
unbeabsichtigten Rustikaleffekt hervorruft. Die abgebildeten Fronten sind mit M4-Gewinde- by TYMPHANY

buchsen fiir die Montage von Hoch- und Tieftoner bestuickt.

NNIN

Finale: Nach dem Feinschliff, Entstauben mit
einem nebelfeuchten Tuch sowie restloser
Trocknung folgt abschlieBend das Finish mit 2 se a S
Klarlack, Hartwachsol oder Hartdl. Lackierke-
gel ermoglichen dabei eine Rundum-Behand-
lung in einem Arbeitsgang. Verschiedene Be-
schichtungen wirken in unterschiedlichem
Ausmaf anfeuernd auf die Oberflache, Ole /
tendenziell starker als wasserbasierte Lacke. G
Gerbsaurehaltige Holzer (speziell Eiche) re-
agieren auf manche Beschichtungen mit h 9 p ex
extremem Nachdunkeln. Im Zweifel experi-
mentiert man zunachst an einem Reststlck
oder schon vor dem Verleimen auf einer spa-
QLMMANY

ter nicht sichtbaren Innenseite. VIs u T’/N
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